Allgemeine Montagen, die Dichtigkeit und
Vibrationsfreiheit garantieren, fiir das Verkleben
Bremsen, usw.

m Produkte fir Fachleute (Installateure,
Heizungsmonteure, Elekiriker, Mechaniker,
Handwerker im allgemeinen und den
Sanierungssektor im inshesonderen).

= Montage und Nachriistung von automatisierten
Fertigungsanlagen in der Industrie.

Mehrere Produktreihen,

um Ihren Bediirfnissen
Rechnung zu tragen.

Fiir das Verkleben von
Fensterscheiben des franzisischen
Hochgeschwindigkeitszuges TGV |
(Industrielle Produkireihe) |

= Beschichtung und
Schutz von
industriellen
Geweben, um hohe
Trenneigenschaften,
eine hohe
Wirmebestiandigkeit
und Elastizitat
zu erzielen,

= Beschichtung
von Kabeln,
Umflechtungen
und Hiillen zur
Hydrophobierung
und zum Schutz,

= Beschichtung
von rutschfesten

Verschiedene
Klebrerbindungen :
Glaskeramik-Kochfelder,
Ofentiiren,
Winkel, Béinder ;
Zusammenfligung und
Abdichtung von
Waschmachinen-
trommeln :
CAF® 22 OX,
CAF® 99 AXAD,
CAF® 33 AXAD
(Professionnelle
Produktreihe)
Abdichten/Verkleben von
groBen Serien mit hohem
Anforderungsniveau
(gelegentliche oder
verlingerte Kontakte ~— Abdichten/Verkleben
mit chemischen und Schutz von
Fliissigkeiten und Systemen, die
Schmiermitteln, hohen Auflagen an
Temperaturbestindiglkeit, das Haftvermigen,
usw.), was die die Temperatur
Automatisierung der N und die
Vera}'bgitung Bﬁgelﬁsensohgr:dacz;;%bm qusmns.beSﬁndig'
ermglicht. (Produkireihe Zusammenfiigen keit unterlieger.
und Schutz mit hohem
Leistungsvermigen)

& Wartung von
industriellen
Standorten oder
off-shore
Bohrplattformen,

= Reparatur/Wartung

Flugzeuge, Zige,

von Transportflotten :

El_:_istlschen Schiffe.

Andern an

Seidenstritmpfen und Fiir die Beschichiung = Reparatur von

Bekleidungsstiicken. von Spitzengeweben : professionellen und
SILBIONE CAF® 73546 privaten Fahrzeugen.
(Produktreihe Beschichtung

und Uberzug).

Fiir Reparatur und Pflege : CAF™ 730
(Produktreihe Wartung)




Verarbeitung g

Benutzer-Leitfad
enutzer-Leitfaden roy | g |
bei 25°C (mPas) (g/min)
Normen bzw, | ISOR| 1SO Brookfield
Mefimethoden | 1183 | 2781 | ASTM D 445 495 A
DIN |BS903| NFT 76105
53479{ Teil A1 495 B
CAF Produkireihe |Pn0dukﬂ(alcgurir Haupteigenschaften Farbe Vernetzungsmittel | NV***| v**
CAF 1 | Wiirmehestindigkeit ot Essigsiure Li2 | 115 | 2000 | NS
CAF 2 flieende Produkte | transparent Ouim 098 | 100 | 60000 NS
rutschfest ; jasi 100 | 104 180 000 NS
i Bxtrusion weiB-trans Essig;@rl_r_e 099 | 1,01 NS 600
CAF18 i m | auf Kunststoffen haftend | weiB-grau-schwarz Alkoxy 1,2.3 1,24 NS €0
CAF 22 0X weiche nichifliefende,  auf Metallen haftend | weil-trans-schwarz Oxim 103 | 105 NS &0
o) stbsthafiend sdvae | Odm 120 | 125 NS 0
schnell abbindend weifl-schwarz-trans Essigsiure 1,04 | 105 NS 45
F 1 fliissi schnell abbindende skositi s
CAF 1 fliissig - el . h\;g‘;}m — ot Essigsiure 112 115 35 000 1S
CAF 1 extra fliissig flieBerite Produle | YWarmebestindiglef ot Essigsiure L2 | 1,12 7000 S
CAF 4 mr]';;f{lrildkn@ mit | HirefAnthaftvermigen | gelblicuei Bssigsiure 116 | 119 220 000 NS
CAF 33 Eigenschaften Warmebestindigheit | weiB-schwarz-trans Essigsture L4 105 NS 45
industrielle Produlkt ke ohne Haftungsprimer, scnvarz
rethe mithohem mwt%s“xmnﬁgm, ‘]"’h’s mm“hf weih Alkoxy 1,25 | 127 NS 180
Leistungsvermigen o geruchlos, ihestindig fran
— hohe Thohe Temperaturen flickend] ot Essiasiure L4 15 20 000 NS
Wiimmicbestindigheit | hohe Temp, nichilieBend ot Essigsiure 104 | 106 NS 160
keine Korrosion | neutral transparent Alkoxy 1,00 | 1,03 NS 90
shnelle L hobe Temperaturen fisig braun akivierte Fesigsiure 1% 50 1,18 | 20000 NS
Hafter (el ogen Haftung schwarz. aktivierte Essigsdure | ] 43| 1,07 nict NS
hohe Temp. nichtflieBend schwarz sl 1,15 NS
flchtungen, Hilkn, Kol tlitssig transparent 101 | 104 15 000 NS
SILBIONE CAF 73543 . i 101 104 150 000 NS
Beschichiung st i
SILBIONE CAF 73544 Uberzue : transparent Ess 101 | 104 90 000 NS
sumiowe car 7356 (SRR it | fitetnisitst | o e | 1| 100 | om s
SILBIONE CAF 73547 Gu;um ' | tansparent Essigsiure 101 | 103 60 000 NS
. : fra £z i 101 | 104 60 000 NS
Kamstsioffe L. mw 2
ey lange Standzeit, Wirmeschuts ot Oxim 110 | 1,10 50 000 NS
o lichweil) Essigsiure 1,03 | 1,15 | 5000 bis 10 000 NS
T mit Spritzpistole aelb .
CAF 7037 Dispersion m“‘ ot Oxim 1,05 | 1,10 | 2500 bis7 000 NS
Wartung, Extrusion weil} Oxim 1,02 | 105 NS 180
CAF 21564 Pflege, s goldfarben jgsi 19 { 11 NS 50
CAF 22565 Reparatur alufarben hel Esigsire | 103 | 105 NS 200

(PEX) : Hundelsprodukt dessen Verkaufsspezifikationen einer Uberarbeitung unterzogen werden kinaen

Extrusion ; Normm NMAPS 495 A 3 mm / 3 bars,
Norm NMRPS 495 B 5,7 mm / 2 bars.



bnschaften nach der

7 Tagen) Haftung Diclekirische Eigenschafien
" Scherfestigkeit | Rifhildung Untergrund ~ | dielekirische | Verlustfaktor | spezifischer | Verfalldatum
L (M) (KR/AR) | » die Zahlen machen Angaben zu dem empfohlenen RP Primer @ festigheit | Konstante | bei 1 MHz [Durchgangs- | in Monaten
) * der Hinweis « ja » bedeutet Selbsthaftung ohne Primer (kV/mm) | bei 1 Miz widerstand bei
(ohm-cm)  {Temperaturen
Kunsisiofie BIT TG
| Probekérper | KR kohéisiver Glas Folyesler | poly- | NFC 26225 | NF C 26230 | NF C 26230 |NF C 26215 ““a‘:);ﬁc'
F_xLU AG3 Ril} ) Emaille polyamide | methyl- | ASTM D419 | ASTM D150 | ASTM D150 {ASTM D257 Herstelimgsd
Dicke 1 mm | HR adhisiver Keramik Holz Metalle ABS  |methacrylate] CEI 243 CEIl 250 CEI 250 CE193
| NMRPS 748 Ri Farbanstrich poly- atum
! NMRPS 748 carbonate
18 | KRioow j [ {ME) ME | womAr | 20 10 310 e e
04 | KR100% i B ja R B e ofsiy 26 6107 b | w0
045 | KRE0® e LB itag) MB | w03A 19 28 LOE T gl e
=) KR 50 Wi MB MB MB 10037 A . & A £ U
09 KR 100% s ja ja S S 16 42 NG ST T
0,75 KR 100% YA ja j e 20 23 1107 i )
13 KR 100% ja ja ja o Ja* 21 24 1507 12100 10
20 KR 100% i MB (MB) MB 10037 A 20 30 3107 2105 24
10 KR 81k ja B vB) ME | 10007 A* 19 30 2107 8101 u
08 HR ja MB (M) MB | 10037 A 17 28 3107 610 M 24
125 | KR9S5 ja MB MEB) MB | 10037 A { A 29 2107 L0 1
20 KR 100% i MB 0B MB | moar 19 28 20? | Lo 4
17 KR 100t i h = = h b % HasE e e
0 KR 100% j - ja VB 10037 A ) C24 | 2607 7i0B | m
25 | KRI00% i ke CMB | oA | m b oaa | | n u
08 KR 1000 i - me | 10037 A* PR I SR e ) o
13 KR 100% i M| @ 260 29 a0 F 810 18
20 XR 10t i B | om0 33 sl s s
13 KR 100% i B T 1360 18 32 a0 | an® |
02 HR ja S x = - 185 30 210 11018 18
07 KR 80 ja = = £ : : = 3 3 18
0,55 KR BOlp ja = - - - 185 3,0 2107 310 18
05 KR 80% ja - - - - 185 30 2107 301 18
06 KR 80% ja s E = . : - 2 - 18
06 KR 80% ja = = 5 - 19 30 21073 31015 18
025 HR ja - 4094 MB 10037 A" 20 25 71072 110 1 12
07 KR 80% ja MB MB MB* 10037 A* 21 29 RIE Li0 " 18
03 R ja - 4094 MB 10037 A 0 25 7107 L1015 12
bl HE = MB 0% | B 10037 A* 29 =
= = s | 6m | we | oA - 10
oo HR [ N B | mMB | oA = = E S e

@ Oer Hinvieis ouf einen Primer entspricht der Verwendung des Produkts unter normolen Bedingungen, £s werden keine Aussogen zu der Haftungsort und der

Stiirke der Moftung unter extremen Bedingungen der feuchten Wdrme gemochl (sieke Primer in Klammern).



mierisation : Bigq
Physikalische Eigenschaften Mechanische Eigenschaften (mechanischer Zug na
Fliehfahigkeit | Hauthildungszeif  Abbindezeit vernezte untere obere Gebrauchstemperatur | Shore-A Harte| Selansmodul | Reififestigkeit | Bruchdehnung | Weiterreifi-
(min) fiir eine Dicke Gebrauchs- Punlcte bei 1009 (MPa) (@) festigkeit
Dicke nach temperatur bei 6 mm Dehnung (kNfm)
von 2 mm (Std)] 24 Std. (mm) Dicke (MPa)
! ISO R 868 DIN 53504 DIN 53504 DIN 53504 ASIM
| thixotropes Produkt : Raumtemperatur 23°C DIN 53505 | 'NFT46002 | NFT46002 | NFT 46002 D624
BOEING S 7502 relative Luftfeuchtigkeit 50% ‘€ 1000 Std 72 Std ASTM [H2) [H2) (H2) Probelirper
fliefendes Produkt : D2240 [ ISOR 37 (H2) | ISOR 37 (H2) | ISOR 37 (H2) A
MLSg802D NFT 46003 | ASTM D 412 | ASTMD 412 | ASTM D 412
BS 903 (A7) | BS 903 (A2) | BS 903 (A2) | BS903(A2)

2 bis B min, i 5 25 e A0 M T 45
1 min. 10 BoloE e 06
| 2Dis W0min. 10 i 5 200 28 | 0,5 14 270 27
b omezma |7 74 150 T L s e e 15 400 40
L ouer2mm | o E 15 SR e e
[ owezom | 8 b= 200 18 hAD T 00 40
b umesmm | 6 P 25 u o 53 a5 80
b i 6 W0 R W |9 18 500 50
urer 2min. B 3 a0 65 w5 50 20 | 3 m 45
| 7hsiss 7 6 a0 N T 52 25 1B 45
| 2bis7min. 1 5 45 - 65 25 25 ® 08 . 31 | 45
| unter oder bis 2 mm 3 6 43 65 om0t e #0620 | 4 54
1 mm 15 16 25 - 50 180 20 15 070 25 400 87
E- %5 | 7 3 T 008 | 35 0.85 20 B | 6
unter 2 i 4 6 5 | -6 275 3008 | 3 075 33| 5w | om0
unfer § mm M0 | 3j XS -55 175 00 | 15 B3 [ e om0 | an
NS 4 B e 250 00 | 3 09 [ e 0 | 65
Eowesmn | 4 | o ) 0w | -m 00 ws_ | om0 | a2 | a0 | &0
£ unter 3mm 3 : NS | NS b W | 250 300 | 51 23 43 235 100
L 305 9 6 49 | -60 200 225 25 0,5 ] 11 220 20
2min 205 8 5 45 w0 225 250 bl 043 20 450 55
1 min. 30's 8 5 26 65 200 25 24 05 14 320 30
Lmin, 155 8 5 ES 47 60 200 225 20 05 15 330 25
1min. 155 6 5 48 - 50 225 250 13 04 14 360 48
1 min. 205 6 10 46 -60 25 250 8 05 25 120 60
NS 30 6 35 50 25 250 % 05 20 300 33
S 1 4 77 -65 200 225 i) 07 30 120 40
NS 35 b 60 - 60 200 225 7 04 18 300 28
unter 2 mm 35 7 46 - 55 200 250 b 05 23 500 40
unter 2 mnt 7 7 42 - 50 200 250 50 25 50 220 6,5
unter 2 mm b 7 33 =60 - 250 43 12 28 250 6.2

* oder CORONA Befiandlung

W vernetzt

NV 2 nicht vernetzt

# 15 5td. bef 320°C und T4 min. bel 350°C
% CAF 33 Schwarz



PTO dukte Abdichten-Verkleben | Elekirischer Schutz | Beschichitung

Rheologie
Einfache Haftung®
Verstarkte Haftung
mit Primer™
Verstéirkte Haftung
ohne Primer™
Haftung hohe
Temperatur
Haftung und
Korrosionsrisiko
Schnelles Abbinden
Schnelles Abbinden
Ummantelung
Auffillen
Dichtigkeit
Rutschfest
Antihaftvermigen
Wirmeschutz
Automobil
Elektrizitit
Luftfahrt

CAF1
CAF 2
CAF3
CAF 11
CAF 18
CAF 22 OX
CAF 24
CAF 30

sgEEE- -~

CAF 1 fliissig
CAF 1 extra fliissig
CAF 2

& i |

=

=

CAF 542 =
SILBION =
1 FZ.

: E
SOBIONECAF73547 | F
CAF 550 = Fo
F

F -

=

F = flieBend *einfoch : ouf Glos, Emuile, Epoxyforbansirich : mit ader ohne Wirme undfoder Feuchtigkeit auf Metalien, Folyester, Polyurethanforbonstrichen -
2 ohne starke Feuchtigkeit
o S—— NF = nichi fifeBend “verstdrk ; ouf Metaller, Polyester : mit Feuchtwdrme - auf onderen Untergriinden © mit oder abne Wirme undfoder Feuchiigkeit




