Permabond Anaerobe Kiebstoffe

Permabonds Produktpalette der anaeroben Klebstoffe ist so
formuliert, dass sie iiberlegene Leistungsvorteile bei Anwendungen
mit selbsttragenden oder eng verbundenen metallischen
Komponenten wie Kugellagersicherungen, Schraubensicherungen,
Flanschabdichtungen, Flachendichtungen und dem Abdichten von
Rohrleitungen bietet.

Wie funktionieren anaerobe Klebstoffe? Rohrabdichtung

Permabonds anaerobe Klebstoffe sind mAuf PTFE basierende

einkomponentige, l6semittelfreie Systeme, die Systeme fir eine haltbare

bei Abwesenheit von Luftsauerstoff und dem und dauerhafte Abdichtung.

Vorhandensein von Metalloberflichen (Eisen- mInerte, vollstandige

und Nichteisenmetalle) aushéarten. Der fliissige Aushdrtung, bestandig

anaerobe Klebstoff fiillt den Spalt zwischen den gegen Sauren,

Kontaktflichen und mégliche vorhandene Defekte ~ Losungsmittel und Produkte

in den Metalloberflachen. Bei der Aushartung auf Glykolbasis.

wird der flissige Klebstoff dann zu einem festen mVerschiedene Viskositdten zum Abdichten von
Acrylatklebstoff bzw. Dichtmittel wobei ein sowohl feinen als auch groben Gewinden.
100%iger mechanischer Flache-Flache Kontakt und ®Schnelle Aushartung zum direkten Abdriicken,
eine physikalische Sperre geschaffen wird. sofortige Abdichtung bis zu 70 bar.

EWiederldsbare und permanente Dichtungsmittel fiir
verschiedene Anwendungen.

m100%ig leckfreie Rohrabdichtung sogar bei Rohren
mit fehlerhaftem Gewinde.

mEndfestigkeiten, die oft den Berstdruck der
Rohrleitung Ubertreffen.

Dauerhafte Montage

m\Vollflachige Klebeverbindung fiir
erhohte Festigkeit und verbesserte
Vibrationsbesténdigkeit.

mErhohte Drehmomentbestandigkeit im
Vergleich zur mechanischen Verbindung.

m5fach gesteigerte Lastfahigkeit Flachendichtung o
gegeniiber mechanischen mSchnelle Aushartung und hohe Festigkeit, wodurch

Verbindungsmethoden. kein erneutes Anziehen von Flanschen erforderlich ist.
EGroBere Konstruktionsfreiheit, da m\ollstandiger Viskositatsbereich fiir verschiedene
verschiedene Werkstoffe gefiigt werden kénnen. Spaltfillanforderungen.

EHohe Korrosionsbesténdigkeit und langere Haltbarkeit der mSchnelle Aushartegeschwindigkeiten zum schnellen
Komponenten. Abdriicken.

EReduzierte Bearbeitungstoleranzen bei der Konstruktion mGrofer Temperaturbesténdigkeitsbereich; auch
von Teilen. geeignet fir rauhe" Umweltb?dlngungen.
mAnwendungen fiir wiederldsbare oder permanente
; Abdichtungen.
SChranenSI(.:.herung . . : mAusgezeichnete Vibrationstoleranz ohne Verlust der
mSchnelle Aushdrtung zur direkten Weiterverarbeitung. Dichtungsleistung
mWiederlosbare und permanente Schraubensicherungen fiir Reduzierter Bedar.f

jeden Anwendungsfall. p

m100%ige Schraubensicherung sogar bei fehlerhaftem Gewinde. 32&3:?%‘:;&%1‘3"&”
mHohe Korrosionsbestdndigkeit und verlangerte Haltbarkeit der Haftung auf 100% der,
Komponenten. Oberfliche.
mDichtungsmittel mit Kapillareigenschaften zum Penetrieren bei

fest anliegenden und pordsen Teilen.

Vorteile
BFlissige Kleber bieten einen groBeren Flache-Flache-Kontakt als
mechanische Verbindungselemente.
mSchnelle Aushartung in Abwesenheit von Luftsauerstoff beschleunigt
Montageraten.
mBestindig gegen Ol, Lésungsmittel und Oberfldchennachbehandlung.
BFir permanente und wiederlosbare Verbindungen erhaltlich.
mHohe Festigkeit, Ubertrifft oft die des Werkstoffs.
mGroBer Anwendungstemperaturbereich von —50°C bis 230°C.
mSpaltfiillvermdgen von Presspassungen bis zu 0,5mm.
mSichert, verbindet und dichtet mit einem einzigen Produkt.
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Vergleichstabelle fiir Anaerobe Kleb- und Dichtstoffe von Permabond

Diese Tabelle bietet eine Auswahl aus der kompletten Produktreihe an anaerob hdrtenden Kleb- und Dichtstoffen von
Permabond. Fir ausfiihrliche technische Informationen und Sicherheitsdatenblatter fiir das entsprechende Produkt kdnnen
Sie unsere Website www.permabond.com besuchen. Weiterhin steht Thnen unsere Helpline zur Verfligung, falls Sie Ihre
spezifischen Anwendungsanforderungen besprechen mdéchten.

Primre Maximales Scher- Torsions- Aushartegeschwindigkeit Temperatur-
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Diese Angaben (iber die Aushartegeschwindigkeit sind typische Werte fiir Stahloberflachen bei 23°C. Kupfer und Kupferlegierungen beschleunigen
die Aushartung. Oxidierte oder passivierte Oberflachen wie Edelstahl oder Zink erfordern ldngere Aushartezeiten. Endfestigkeit wird im allgemeinen
innerhalb von 24 Stunden bei Raumtemperatur erzielt. Die hier angegebenen Eigenschaften sind nominelle Werte. Falls Sie weitere Einzelheiten

bendtigen, wenden Sie sich bitte an unser technisches Team oder sehen Sie das technische
Permabond
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Die angegebenen Informationen und Empfehlungen basieren auf unserer Forschung und sind unserer Meinung nach genau, obwohl keine Haftung fiir ihre Genauigkeit
ibernommen werden kann. In jedem Fall dringen wir darauf und empfehlen, dass Kaufer vor der Verwendung eines Produkts im vollstdndigen Produktionsbetrieb ihre
eigenen Priifungen durchfithren, um sich selbst davon zu iiberzeugen, dass das Produkt eine akzeptable Qualitit besitzt und fuir ihren spezifischen Zweck unter ihren eigenen
Betriebsbedingungen geeignet ist. Die hierin beschriebenen Produkte werden ohne ausdriickliche oder implizierte Garantie verkauft. Kein Vertreter unseres Unternehmens
besitzt die Befugnis zur AuBerkraftsetzung oder Anderung der o. a. Bedingungen. Unsere Techniker stehen dem Kéufer jedoch zur Unterstiitzung bei der Anpassung unserer
Produkte an ihre Bediirfnisse und an die in ihrem Betrieb vorherrschenden Bedingungen zur Verfiigung. Kein Teil dieses Dokument darf so ausgelegt werden, als wiirde er
das Nichtvorhandensein relevanter Patente implizieren oder eine Befugnis, einen Ansporn oder Empfehlungen zur Verwendung einer Erfindung ohne Genehmigung vom
Besitzer des Patentes darstellen.



