Strukturelle Acrylatklebstorffe

Permabond Strukturacrylatklebstoffe eignen sich zum Verkleben einer Vielzahl von Materialien.
Durch das schnelle Ausharten bei Raumtemperatur sowie eine hohe und bestandige Klebkraft
sind diese Klebstoffe ideal fiir anspruchsvolle Anwendungen, bei denen Geschwindigkeit und

problemlose Verarbeitung vorrangig sind.

Permabond Strukturacrylatklebstoffe kdnnen vielseitig
eingesetzt werden, so z.B. beim strukturellen Verkleben
von Metallen, Plastik, Verbundwerkstoffen, Glas,

Holz sowie anderen Materialien. Sie zeichnen sich
durch hervorragende Harte und Zugfestigkeit, durch
hohen Schalwiderstand, Stoss- und Spaltfestigkeit aus.
Diese Klebstoffe erweisen sich als bestandig gegen
Spannung durch unterschiedliche Warmedehnung,
wenn unterschiedliche Materialien verklebt werden,
und eignen sich wegen ihrer hohen chemischen
Bestandigkeit flr den Einsatz in dliger, fettiger, feuchter
und der Witterung ausgesetzter Umgebung.

Typische Anwendungen sind z.B.
mMagnetverklebungen in Elektromotoren

mMetall- und Glasmoébelproduktion

mStrassenschilder

mRiickspiegelbefestigung

mStrukturelle Verklebung (z.B. Platten und Scheiben aus
Aluminium)

mlLadeneinrichtungen und Verbundmaterialien
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No-Mix Kleber mit Initiator

Der Initiator wird auf die eine Oberflache aufgetragen,
der Klebstoff auf die andere. Der Klebstoff beginnt

erst auszuharten, wenn die beiden Komponenten
zusammengefligt werden. Dieser Klebstoff hat eine lange
offene Zeit und eine kurze Aushartungsphase.

“Bead on Bead “ Teil A & Teil B

In dieser Applikation wird der Klebstoff “bead on bead”, d.h.
beide Komponenten raupenférmig tibereinander, aufgetragen.
Ein Mischen ist nicht erforderlich. Beim Zusammendriicken
beider Komponenten vermischt sich der Klebstoff gentigend,
um ein Aushdrten einzuleiten.

2-Komponenten-Akrylatklebstoffen mit Harz und Harter
Der Klebstoff wird in praktischen Doppelkammerkartuschen
mit einem mischverhaltnis von 1:1 beliefert und wird direkt
durch eine Mischdiise aufgetragen.

Einkomponentig — keine Mischung notwendig
DieseKlebstoffe sind sehrleichtaufzutragen und harten mitoder
ohne Initiator aus. Die Verwendung eines Initiators ermoglicht
eine Aushartung mit héherem Spaltfillvermdgen sowie auch
eine Reduziereng der Aushartungszeit auf Sekunden.

Vorteile

mAusharten schon bei Raumtemperatur
- Trockendfen und dhnliche Methoden
werden Uberfllssig

mSchnelles Ausharten - beschleunigte
Produktion wirkt kostensenkend

mNicht entzlindbar und I6sungsmittelfrei -
Gewabhrleistung fiir eine sichere und angenehme
Arbeitsumgebung

mVielseitig - grossere Designfreiheit durch
umfangreiche Applikationsmoglichkeiten

mTechnische Unterstiitzung - unsere Spezialisten
beraten Sie gern iber Anwendungen,
Klebstoffwahl und Fertigungsverfahren.

Permabond

Engineering Adhesives




Permabond Vergleichstabelle fiir Strukturklebstoffe

Diese Tabelle stellt nur eine Auswahl der vielseitigen Permabond Produktpalette von strukturellen Acrylatklebstoffen dar. Ausfihrlichere

technische Informationen sowie Sicherheitsdatenblatter erhalten Sie auf unserer website www.permabond.com. Wenn Sie lhre spezifischen
Anwendungsanforderungen besprechen mochten, rufen Sie unsere technische Helpline an. Unsere technischen Berater empfehlen lhnen gerne den
am Besten geeigneten Kleber.

Produkt

TA430 &
Initiator 41

TA436 &
Initiator 43

TA439 &
Initiator 41

TA4246 &
Initiator 46

TA4302

Eigenschaften

Harz und Initiator, geeignet flr
extrem haltbares Verkleben von
Metallen, Plastik, Keramik und
Holz

Besonders geeignet flr das
Verkleben von Magneten

Strukturklebstoff ohne
Methacrylsdure fur das
Verkleben von Magneten. Ideal
fur abgedichte Elektromotoren.
Hohe Temperaturbestandigkeit.

No-mix Harz und Initiator
flr optimale Festigkeit beim
Verkleben von Metal, Glass,
Komposite und Plastik.

2-komponentiger
Mehrzweckklebstoff. 1:1. Sehr
schnelle Aushartung. Kann
raupenformig aufgetragen

Harz: bernsteingelb
Initiator: braun
Gemischt:
bernsteingelb

Resin:
bernsteingelb
Initiator: griin
Gemischt: griin

Harz: Farblos,
durchsichtig
Initiator: braun
Gemischt:
bernsteingelb

Harz: bernsteingelb
Initiator: braun
Gemischt:
bernsteingelb

A Komponent: rose
B Komponent: griin
Gemischt: grau

Viskositat
(MPa.s)

28.000
-32.000

Maximales
Spaltfill-
Vermogen
(mm)

0,5

Scher-
festigkeit
(N/mm?)

Funktions-
Festigkeit
(Min.)

Handfestigkeit

Spaltt:~0mm (0 in) <2 Min.
0.25mm (0.01 in) 10 Min.
0.5mm (0.02 in) 20 Min.

10-20 Sekunden

Temperaturen-
Einsatzbereich
(°c)

-55 bis 120

-55 bis 150

-55 bis 200

-40 bis 120

-40 bis 120

werden.

tAushartezeiten sind abhangig vom Flgespalt, Substraten und Temperatur.

Ausfihrliche Informationen sind aus den einzelnen technischen Informationsblattern ersichtlich.
Permabond weltweit
Egal wo in der Welt
lhre Entwicklungs- oder
Fertigungsstandort sich
befindet, steht flir Sie ein
Permabond Vertreter gerne
bereit. Permabond wird
weltweit, von uns geschulten
Handler vertreten.

www.permabond.com

USHelpline - 800-640-7599 ¢ UK - 0800 975 9800
e Asia +86 2157734913

e General Enquiries +44(0)1962 711661

e Deutschland 0800 101 3177

e France 0805 111 388

info.europe@permabond.com

Die hierin enthaltenen Informationen und Empfehlungen beruhen auf unserer technischen Erfahrung und sind nach unserem Wissen und Gewissen richtig. Ihre Genauigkeit kann nicht garantiert und keine Verantwortung
fur sie ibernommen werden. AuBerdem darf keine hierin gemachte Behauptung als bindende Verpflichtung oder Gewahrleistung betrachtet werden. Vor der Verwendung dieser Produkte sollen Kunden im vollstandigen
Produktionsbetrieb ihre eigenen Priifungen durchfiihren, um sicherzustellen, dass das jeweilige Produkt furr ihre speziellen Bedurfnisse unter ihren eigenen Betriebsbedingungen geeignet ist.

Kein Vertreter unseres Unternehmens besitzt die Befugnis zur AuRerkraftsetzung oder Anderung der o. a. Bedingungen. Unsere Techniker stehen dem Kaufer jedoch zur Unterstiitzung bei der Anpassung unserer Produkte an
ihre Bedirfnisse und an die in ihrem Betrieb vorherrschenden Bedingungen zur Verfiigung. Kein Teil dieses Dokuments darf so ausgelegt

werden, als wirde er das Nichtvorhandensein relevanter Patente implizieren oder eine Befugnis, einen Ansporn oder Empfehlungen zur Verwendung einer Erfindung ohne Genehmigung vom Besitzer des Patentes darstellen.
Wir erwarten ebenso von den Kaufern unserer Produkte, dass sie diese in Vereinbarung mit den geldufigen Forderungen des ,,Chemical Manufacturers Association’s Responsible Care ® Program“ benutzen.



