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—-K Epoxidharzklebstoffe

Permabond zweikomponentige Epoxidharzklebstoffe eignen sich fiir eine Vielzahl von Materialien.
Permabond Epoxidharze sind speziell fir hochbelastbare Anwendungen entwickelt worden und werden

mit unterschiedlichen Aushartezeiten angeboten.

Substrate

Permabond zweikomponentige Epoxies kdnnen zum
Verkleben der meisten Konstruktionsmaterialien
eingesetzt werden. Sie sind ideal geeignet als
Strukturklebstoff fir Metalle, Verbundwerkstoffe, Holz
und auch verschiedene Kunststoffe.

Haltbarkeit

Wegen lhrer hohen Feuchte— und
Chemikalienbestandigkeit bewahren sich
Epoxidharzklebstoffe auch gegen die widrigsten
dulleren Einflisse.

Anwendungsbereiche

Permabond Epoxidharze kommen in fast jeder
technischen Anwendung zum Einsatz, sei es in der
Automobil- und Luftfahrtindustrie, beim Filter- und
Schiffbau, oder in der Gerate- und Bauindustrie und
der generellen Montage. Anwendungsbeispiele:
m\Werkzeuggriffe

mFleugzeugtriebwerke

mMotorengehduse

mHalterungsklammern

mKichenarbeitsflaichen

Materialwahl

Diese Klebstoffe bieten dem Designer eine groRere
Auswahl an Werkstoffen, da sie sich extrem stark
und dauerhaft mit einer Vielzahl von Substraten
verbinden.

Anwendung

Durch ein statisches Mischrohr kann der Klebstoff
direkt ohne Mischen oder Abwiegen auf das Substrat
aufgetragen werden. Hohe Temperaturen werden
nicht benotigt, da die Klebstoffe bei normaler
Raumtemperatur harten (einige sehr schnell). Durch
Hitzeeinfluss kann die Aushartezeit jedoch nach
Bedarf beschleunigt und somit die umseitig in der
Tabelle Reaktionszeiten noch Ubertroffen werden.

Klebfugendesign

Hohe Scherfestigkeit, starker Schalwiderstand und
verbesserte Stof¥festigkeit ermoglichen grolRe Freiheit
beim Klebfugendesign.

Vorteile

mDas schnelle Ausharten der Epoxidharze
beschleunigt die Produktion

mDas Ausharten bei Raumtemperatur ist
energie-und kostensparend

mDer Klebstoff ist |6semittelfrei und
geruchsarm

mGroRere Freiheit bei der Verarbeitung neuer

bzw. unterschiedlicher Materialien
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Produktdaten

Vergleichstabelle fiir Epoxidharzklebstoffe von Permabond
Diese Tabelle bietet eine Auswahl aus der vollstandigen Produktreihe an Epoxidklebstoffen von Permabond. Zu ausfiihrlicheren technischen Informationen und
Sicherheitsdatenblattern fiir das Produkt konnen Sie unsere Website www.permabond.com besuchen. Wenn Sie Ihre spezifischen Anwendungsanforderungen
besprechen mochten, kénnen Sie die Helpline von Permabond anrufen, und unsere technischen Berater empfehlen Ihnen gerne den am besten geeigneten Kleber.

\ENIQEIES
Viskositat  Spaltfiill e Temperaturen-
Produkt Eigenschaften P .. Topfzeit Handfest festigkeit Einsatzbereich
(mPa.s) Vermogen o o
(N/mm?) (°C)
(mm)
ET500 Sehr schnelle Aushartung, farblos. Farblos, Durchsichtig | 13.000-24.000 2,0 3-4 Min 5-8 Min 12-18 -40 bis +80
ET502 Hochviskose Variante von ET500. Farblos, Durchsichtig | 45.000-90.000 4,0 3-5 Min 5-10 Min 8-12 -40 bis +100
ET5011 Langsamer aushartende Variante von ET500. Farblos, Durchsichtig | 40.000-80.000 2,0 10-25 Min 25-30 Min 6-12 -40 bis +100
ET505 B e LT KIEDET, peeignet fir Bernsteingelb | 12.000-27.000 2,0 1-25td 3-5 std 1821 -40 bis +80
verschiedenste Materialien
Schnelle Aushértung, flexibel, . . . .
ET510 ausgezeichnete Scherfestigkeit u. Schlwiderstand Bernsteingelb 22.000-39.000 2,0 10-20 Min 20-40 Min 8-12 40 bis +80
R uukurKlebstoff Schneller Grau Thixotrop 2,0 3050 Min |  60-120 Min 1820 -40 bis +80
aushartende Variante von ET538.
ET515 Farblos u. flexibel, hohe Scherfestigkeit u. Farblos, Durchsichtig | 12.000-22.000 2,0 1020Min | 2030 Min 812 -55 bis +100
Schalwiderstand
ET536 QRS xotop; ausgezeichnetes Grau Thixotrop 5,0 50-80 Min 90-120 Min 15-24 ~40 bis +80
Spaltfillvermégen.
Verstarkt, thixotrop, ausgezeichnetes
ET538 Spaltfiillvermégen und Lange Topfzeit furr grosse Grau Thixotrop 5,0 120-150 Min 3-5 Std 18-20 -40 bis +100
Montagen.
Epoxidklebstoff mit kontrolliertem FlieBverhalten
ET5145 R i lierung fur Grauwei Thixotrop 2,0 50-80 Min 35 5td 1921 _40 bis +80
Anwendungen im Nahrungsmittel-und
Getrankebereich.
Hochtemperaturbestandiger Epoxidklebstoff mit
ET5147 FDA konformer Formulierung fir Anwendungen im Grauweill Thixotrop 2,0 40-60 Min 3-5 Std 18-20 -40 bis +120
Nahrungsmittel-und Getrankebereich.
Verstarkt, thixotrop, ausgezeichnetes -48(2:;;’1(; C
ET5401 Spaltfillvermogen und hoher Grau Thixotrop 5,0 10-12 Min 60-90 Min 20-30* Temperatur) +180
Temperaturwiderstand (D T
-40 bis +230°C
a I . o . Warmehértendes (konstante
ET5411 Hochtemperaturbestandig, niedrige Viskositat Grau Thixotrop 2,0 16 Std Produkt 18-22 Temperatur) +300
(Hochsttemperatur)
ET5428 Schlagzih mit schneller Festigkeitsentwicklung SCh“;ar:;t"’iiLfe'ge Thixotrop 5,0 10-20 Min 30-45 Min 1822 -40 bis +120
ET5429 Schlagzah. Hervorragende Leistung bei hoher Anthrazit Thixotrop 5,0 2-45td 6-10 Std 18-22 -40 bis +120
Temperatur
Weiches, etwas flexibeles, modifiziertes Epoxid-
MT382 harz mit niedriger Viskositat. Anthrazit 13.000-30.000 0,5 20-50 Min 105-120 Min 4-7 -40 bis +120
Selbstnivellierender Klebstoff.
Hochflexibeles modifiziertes Epoxidharz mit
MT3821 hervorragender Haftung auf verschiedenste Mate- Anthrazit Thixotrop 5,0 10-20 Min 60-90 Min 4-7 -40 bis +120
rialien. Shore-A Harte 50.
IR I il I< fichizcKlebstof fir Anwendungen im Grauwei Thixotrop 5,0 <25 Min 2-35td 35 -40 bis +120
Elektro-Bereich

*Um hochste Temperaturbestandigkeit zu erzielen ist ein zweiter AushartungsprozeR unter Hitzeeinwirkung nétig.
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Die hierin enthaltenen Informationen und Empfehlungen beruhen auf unserer technischen Erfahrung und sind nach unserem Wissen und Gewissen richtig. lhre Genauigkeit kann nicht garantiert und keine Verantwortung fur sie
tbernommen werden. AuRerdem darf keine hierin gemachte Behauptung als bindende Verpflichtung oder Gewéhrleistung betrachtet werden. Vor der Verwendung dieser Produkte sollen Kunden im vollstandigen Produktionsbetrieb
ihre eigenen Priifungen durchfiihren, um sicherzustellen, dass das jeweilige Produkt fiir ihre speziellen Bedurfnisse unter ihren eigenen Betriebsbedingungen geeignet ist.

Kein Vertreter unseres Unternehmens besitzt die Befugnis zur AuRerkraftsetzung oder Anderung der o. a. Bedingungen. Unsere Techniker stehen dem Kaufer jedoch zur Unterstiitzung bei der Anpassung unserer Produkte an ihre
Bedirfnisse und an die in ihrem Betrieb vorherrschenden Bedingungen zur Verfligung. Kein Teil dieses Dokuments darf so ausgelegt

werden, als wiirde er das Nichtvorhandensein relevanter Patente implizieren oder eine Befugnis, einen Ansporn oder Empfehlungen zur Verwendung einer Erfindung ohne Genehmigung vom Besitzer des Patentes darstellen. Wir
erwarten ebenso von den Kaufern unserer Produkte, dass sie diese in Vereinbarung mit den gelaufigen Forderungen des ,Chemical Manufacturers Association’s Responsible Care ® Program” benutzen. 17_Summary_ET_DE



